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Zusammenfassender Priufbericht
Widerstandsfahigkeit bei Windlast, Schlagregen-
dichtheit,Luftdurchlassigkeit, Bedienkréafte,
Mechanische Beanspruchung, Dauerfunktion,
StoRfestigkeit

Nr. 101 42037 R1

Auftraggeber REHAU AG + Co.
Verwaltung Erlangen

Ytterbium 4

91058 Erlangen-Eltersdorf

Fenster und Fenstertiiren mit den Offnungsarten:
Dreh, Drehkipp, Fest, zweifligelig mit
Bauteil aufgehendem Mittelstiick, Parallel-Schiebe-Kipp

Bezeichnung des

Systems Euro Design 86

Rahmenmaterial PVC-U/weil

Systembeschreibung Auszug siehe Anlage 3

giiltig bis 15. Juni 2015 "

Profile gem. EN 12608, Klasse B

(Wandstarke der Sichtflachen = 2,5 mm,

der nicht sichtbaren Flachen = 2,0 mm)
Besonderheit Die Eigenschaften nach ift-Richtlinie FE13/1 sind gesondert nachzuweisen

ROSENHEIM

Grundlagen

EN 14351-1 : 2006-03, Fenster
und Auf3entlren — Produktnorm
RAL-RG 607/3 : 1995-02
ift-Richtlinie

FE-06/1 : 2005-08

Prifnormen:

EN 1026 : 2000-06
EN 1027 : 2000-06
EN 12211 : 2000-06
EN 12046-1 : 2003-11
EN 14608 : 2004-03
EN 14609 : 2004-03
EN 1191 : 2000-02
EN 13049 : 2003-04
Priufbericht 101 42037 vom
5. Oktober 2010

fenstern®

ift-Richtlinie FE-06/1 ,Uberpriifung der mechanischen Verbindungen bei Kunststoff-

Anforderung erfiillt

Falzhindernistest und Laibungstest nach RAL-RG 607/3 : 1995-02 Giite- und Prifbe-
stimmungen fiir Drehbeschldge und Drehkippbeschlage***)

Anforderung erfiillt

*) wurde an diesem Probekdrper nicht durchgefiihrt
**) Diese Eigenschaft wurde an einem Drehkippfenster mit dem Blendrahmenauflenmafl 1000 mm x 1000 mm geprft
***) wurde an Probekdrper 2 durchgefiihrt

ift Rosenheim
30. November 2010

%/%ﬁ

Jorn Peter Lass, Dipl.-Ing. (FH)

Prifstellenleiter
Bauteile

ift Rosenheim GmbH

I I I Geschaftsfihrer:
Dipl.-Ing. (FH) Ulrich Sieberath

ROSENHEIM Dr. Jochen Peichl

W rastracs

Andreas Graf, Dipl.-Ing. (FH)
Prifingenieur
Dichtheit & Windlast

Theodor-Gietl-Str. 7 - 9
D-83026 Rosenheim

Tel.: +49 (0)8031/261-0
Fax: +49 (0)8031/261-280
www.ift-rosenheim.de

Sitz: 83026 Rosenheim
AG Traunstein, HRB 14763
Sparkasse Rosenheim
Kto. 3822

BLZ 711 500 00

Darstellung
Probekdrpertyp 1 2 3 4 5 6
Darstellung K _
FenstergréRe in mm 1576 x 2476 1176 x 2476 1176 x 2476 2670 x 1676 1264 x 2476 3308 x 2476
Priifung Klassifizierung
Widerstands-
fahigkeit bei C4 /B4 C5/B5 C5/B5 C3/B3 C3/B3 C4/B4
Windlast IL
ohne ohne e ¥ 3¢
Druckaus- Druckaus- D ohne . ’
N iy ruckausgleich
gleich gleich 9A Vv d hi X
Schlagregen- E750 9A 9A 8A E750 erwendungshinweise
dichtheit mit mit mit Dieser Prifbericht dient zum
EN 12208 Dr;gca;s- Dr;gca;s- Druckausgleich |  Nachweis der obengenannten
E900 E900 E750 Eigenschaften fiir Fenster nach
EN 14351-1 : 2006-03.
% %::sci;gt 4 4 4 4 4 4 Gultigkeit
EN 12207 Die Prufergebnisse kdnnen
. gemaf Ubertragungsmatrix
= Bedienkrafte 1 1 *) 1 2 1 (Punkt 2) ubertragen werden.
EN 13115 Witterungs- und Alterungser-
Mechanisch scheinungen wurden nicht be-
echanische o leqinhi
ﬂ" ) Beanspru- 4 4 ) 4 4 4 1rucksmhtlgt.
ENT3T15 chung ) [__Der Zusammenqusende
Prifbericht gilt maximal
. . . - - 5 Jahre, wenn zwischenzeitlich
Daverfunktion ) 2 ) ) ) 2 keine Systemanderungen vor-
genommen wurden.
StoRfestigkeit 3*)
EN 13080 Veroffentlichungshinweise

Es gilt das ift-Merkblatt ,Bedin-
gungen und Hinweise zur Be-
nutzung von ift-
Priifdokumenationen®.

Inhalt
Der Prifbericht umfasst insge-
samt 61 Seiten.
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Anlage 2: Ubertragungsmatrix
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Das Systempriifzeugnis gilt fiir die in der Typenliste festgelegten Produkttypen, die im Detail in den zugrundeliegendenden

Nachweisen beschriebenen sind. Die zuldssigen Ausfihrungsvarianten sind in der Typenliste aufgefiihrt.

Das vorliegende Systempriifzeugnis ermdglicht keine Aussage Uber weitere leistungs- und qualitédtsbestimmende Eigen-

schaften der vorliegenden Konstruktion.
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3  Auszug aus der Systembeschreibung

3.1 Hauptprofile und Verstarkungen
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3.3 Verarbeitungsrichtlinien

EURO-DESIGN 86
VERARBEITUNGSRICHTLINIEN

1. Lagerung der Profile

1.1 Lagerung der PYC-Profile

Durch die richtige Lagerung soll sowohl die Deformation der Profile
aufgrund starker Durchbiegung als auch die Beschédigung der Ober-
fiéiche durch Kratzer oder Schmutz vethindert werden.

Daher ist zu beachten;

~ Die Profile missen ganzflichig und plan Gber die ganze Lange auf

einer ausreichend stabilen Unterlage gelagert werden,

Keine mit Impragniermitteln oder anderen Chemikalien behafteig

Unterlagen verwenden. Gefahr der Verfarbung der Profile unter

UV-Einstrahlung!

— Entnahme der Profile Gber dig Langsseitan, keinesfalls durch
Ziehen oder Schieben Uber die Stirnsaite. Gefahr der Beschddigung
der Oberfldche durch Kratzspuren!

— Achtung: Bei Entnahme und Lagerung der Profile mit verschweif-
baren Dichtungen diirfen diese nicht beschiidigt oder verdriickt
werden!

Die Profile sind sowohl vor Feuchtigkeit als auch vor Sonneneinstrah-
lung — auch bei der Lagerung hinter Verglasung — zu schittzen.

Daher ist zu beachten:

— Grundsétzlich keine Lagerung im Freien, sondern nur in geschlos-
senen und frockenen Raumen!

— Zur Belliftung der Profile und um die Bildung von Kondenswasser
2u vermeiden, milssen die Stimseiten der Profilpakete (PE-Folig)
gedffnet werden!

Der Temperatur kommt bei der Verarbeitung und somit auch bei der
Lagerung der Profile ging sehr grofe Badeutung zu,

Daher ist zu beachten:

— Mindestraumtemperatur zur Verarbeitung; 17 °C. Gefahr von Span-
nungsrissen im SchweiBbereich bei geringeren Temperaturen!

— Kiihler gelagerte Profile miissen zur Verarbeitung die Temperatur
der Verarheitungsraume angenommen haben und miissen deshalb
entsprechend rechzeitig in den Arbeitsraum gebracht werden.
Temperaturangleichung: 1 °C/n!

1.2 Lagervorschriften flir presshlanke Aluminiumprofile

Durch die Lagerung diirfen die Profils nicht verbogen oder verkratzt
werden

Daher ist zu beachten:

~ Verwendung von Auflagen aus weichem Material, wis z.B. Holz

ROSENHEIM

{unbehancelt!) oder Kunststoff.

— Keinesfalls diirfen die Profile auf dem Betonboden stehen oder mit
Wauerwerk, Verpuiz, Stahl oder anderen Metallen in BerGhrung
kammen!

Die Profile sind vor Feuchtigkeit zu schiitzen,

Daher ist zu beachten:

— Profile sofort nach der Anligferung auspacken! Achtung: Uber-
tragung von Feuchtigkeit und Fingerabdriicken auf die Profile
vermeiden, daher Handschuhe tragen!

— Direkten Kontakt der Profile mit Wasser vermeiden!

— Vaorsicht bei der Einfagerung von kalten® Profilen: Gefahr der
Kondensatbildung!

~ Nasse Profile mit einem weichen Lappen sargféltig trocken
wischen!

— Keine ungeschiitzte Lagerung im Freien, sonderm im geschlos-
senen, ausreichend beliifieten, trockenen und staubfreien Lager-
raum mit einer niedrigen relativen Luftfeuchtioksit!

— Auf gute Durchliftung bei der Lagerung achien! Feuchte Zwi-
schenlagen aus Papier durch trockene ersetzen!

Die Yerarbeitung der Aluminiumprofile muss kurzristig erfolgen. Bei
Lagerung Uber ginen langeren Zeitraum sind sie mit Korrosionsschutz-
8l ginzuspriihen.

1.3 Lagervorschriften fiir verzinkie Stahlprofile

Die Profilpakete sind bei Anlieferung auf eingedrungene Feuchtig-
keit zu Uberpritfen und trocken zu lagern. Zwischen die im Stapel
lagernden Profile darf keine Feuchtigkeit eindringen, weder durch
unmittelbare Wassereinwirkung noch durch Kondensatbildung. Auf-
tretendes Kondensat ist durch sofortige Trocknung zu bessitigen! Bei
der Lagerung im Freien sind die Profile mit Planen abzutecken. Als
Unterlage werden vollkantig geschnittene Halzer, Bretter, Bohlen oder
Wetallprofile verwencdet.
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EURO-DESIGN 86
VERARBEITUNGSRICHTLINIEN

2. Zuschnitt der Profile

2.1 Zuschnitt der PVC- Profile
Empfehlungen flir die Auswahl des richtigen Séageblattes:

Sdgeblatt: HI

Sgeblatidurchmesser: 2300-450 mm

Zahnform: Trapez-FAach- oder Wechselzahn
Zahnteilung: 8-12 mm

Drehzahl: 2000-4000 min-!
Schnittgeschwindigkeit: ca. 50-80 m/s

~ Bei allan Zuschnitten auf winkelgerechtes Einspannen und Schnei-
den achten.

— Auflage- und Spannerflachen von Maschinen und Werkzeugen
miissen absolut sauber sein. Gefahr von Druckstellen und Kratz-
spuren!

— Auf scharfes Schneidwerkzeug achien! Aufgrund der erhtihien
Reibungswarme am stumpfen Sageblatt bleibt angeschmolzenes
Material zZwischen den Sagezihnen haften und wirkt sich negativ
auf die Schnittgualitat und damit auch auf die Schweifung aus!

~ Beim Schneiden der PYC-Profile darf keinerlei Schimierung erfol-
gen! Rilckstinde von O1, Fatt, Wasser usw. wirken sich ebenfalls
negativ auf die SchweiBqualitat aus

Fir die Gualitét der Schweilnaht ist eine saubere und trockena
Schnittflche entscheidend. Daher missen zur Vermeidung sowohl
der Verschmutzungsgefahr als auch der miiglichen Aufnahme von
Luftfeuchtigkeit die Profilzuschnitte allgemein kurzfristig verarbeitet
werden, spatestens jedoch nach zwei Tagen,

Zum EinschweiBen von Pfosten und Kimpfern muss das Rahmen-
material Y-ftirmig ausgaklinkt werdan. Dies erfolgt an so genannten
Klinkschnittsdgen mit zwei Sagebléttern, welche in ginem Winkel von
807 zueinander stehen. Der Zuschnitt der Pfosten- und Kampferprofile
erfolgt auf normalen Gehrungssagen.

Abschmelzmenge beim Zuschnitt beachten (2,5 bis 3 mm pro
Profilseitg)! Vorsicht bei siner Haustir; Hier ist die Abschmelzmenge
aufrecht nur einseitig zu bariicksichtigen (Blendrahmenprofile werden
unten stumpf abgelangt).

2.2 Zuschnitt der Profile mit verschweiBbaren Dichiungen
Mafgebend fiir das ordentliche VerschweiBen ist das exakte Schnai-
den der Dichtung. Fehlstellen im Gehrungshereich kiinnen die
Schweilverbindung der Dichtung negativ beeinflussan.

ROSENHEIM

Daher ist zu beachten:

— Anschlagdichtung FAtigel:

Wichtig ist die Fixierung der Dichtung beim Zuschnitt! Diese ist

abhdngig von der Schnittrichtung des Stgeblattes. Wird dig An-

schlagdichtung des Filigels beim Schneiden gagen den Uberschlag
gedriickt, sind keine Dichtungsniederhalter erforderlich. Sdgen, die
von hinten schneiden und somit die Anschlagdichtung vom Uber-
schlag wegdrlicken, sind mit Gegenhaltern auszustatten. Dadurch
wird die Anschlagdichtung beim Zuschnitt in ihrer Position fixiert.

Verglasungs-/Universaldichtung Fdgel/Flligelsprosse:

Keine zusdtzlichen Malnahmen erforderlich.

— Universaldichtung Blendrahmen/Pfosten:

Keine zusitzlichen Mainahmen erforderdich.

— Werden dig Profile beim Schneiden in z.B. Bearbeitungszeniren
oder Zuschnittsautomaten in Zulagen gefiinrt, sind diese so auszu-
bilden, dass die Dichtung nicht beschadigt und das Zuschnittser-
gebnis nicht beeinflusst wird (siehe auch Produktionszeichnungen/
Sagezulagen).

2.3 Zuschnitt der Aluminiumprofile
Empfehlungen fir die Auswahl des richtigen SAgeblattes:

SAgeblatt: HM
Sageblattdurchmesser: mind. 300 mm
Zahnform: frapez-flach
Drehzahl: 3000-4000 min'*
Schnittges chiwindigkeit: ca. 50-60 m/s

Die flr Aluminium bestimmten Ségeblatter dirfen nicht zum Schnei-
den anderer Metalle verwendet werden. Ansonsten besteht die Gefahr,
dass anhaftende Fremdmetallsplitter in das Aluminium eingearbeitet
werden

2.4 Zuschnitt der Stahlprofile

Das Sdgen von Stahl erfordert im Vergleich 2u PYC und Aluminium
grheblich hdhere Schnittkrifig! Schnittgeschwindigkeit entsprachend
reduzieren {0,4-0,5 m/s)! Bei Badarf ist sin Kiihlmittel {z.B. Schneidtl-
spray) einzusetzen.

3. Friasen/Bohren/Stanzen

3.1 Fréisen und Bohren der PVC-Profile

Es kinnen handelsiibliche HSS- oder HM-Bohrer und -Fraser verwen-
det werden. Fir Ausklink- und Yerputzfriser sind Frasscheiben mit
mindestens 6 Schneiden zu verwenden.
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Beim Frasen der Profile mit verschweiBbaren Dichtungen ist darauf 2u
achien, dass die Dichtungen nicht beschidigt werden. Winkelstellung
der Wassarschlitzirise beachten.

3.2 Frisen, Bohren und Stanzen der Aluminiumprofile

Analog 3.1, alternativ kiinnen jedoch beispielsweise Entwasserungs-
fffnungen auch gestanzt werdan. Die Stanzschnitte sind sauber, grat-
frei, maBhaltig und ohne Beschadigung der Oberflache auszuflinren.
Auf Sauberkeit des Werkzeuges und Schmierung an den Stanzschnit-
ten ist 2u achten.

Besonders im maritimen Klima mit relativ hoher Luftfeuchtigkeit kann
hiei beschichteten Aluminiumprofilen Filiformkorrosion auftreten. Um
dies dauerhaft zu vermeiden, sollten alle Schnittkanten und Boh-
rungen ebenfalls beschichiet werden.

Empfehlung: Yoranodisation und anschlieBende Beschichtung der
beschritienen und gebohrien Aluminiumprofile. Eine nachirdgliche
Beschadigung beschichtetar Oberflachen durch mechanisches Bear-
beiten ist unbedingt zu vermeiden.

I Weitere Informationen sind dem VFF Merkblatt ALOT des
Verbandes der Fenster- und Fassadenhersteller zu entnehmen
fwwwy wincowe.ce).

3.3 Friisen und Bohren der Stahlprofile

Keine hohen Schnittgeschwindigkeiten! Verwendet werden handelsib-
liche HSS-Bohrer und -Fréser. Bei Bedarf ist mit einem Kihlmittel zu
arbeiten.

4. SchweiBen der PVC-Profile

Beim Heizelementstumpischwesilen werden die zu verbindenden
Profile im plastischen Zustand auf speziellen Schweilautomaten unter
Druck verschweilt,

Dig SchweiBautomaten milssen in Abhangigkeit vom zu vers chwei-
Benden Profil mit den entsprechenden Zulagen ausgerlistet sein.

Die jeweils optimalen SchweiBparameter fir die Maschine sind durch
ProbeschwsiBungan zu ermitteln und einzustellen.

Heizs piegeltemperatur: ca. 240 +5 °C
Spanndruck: ca. 6 bar
Angleichzeit: ca 15s
Anwarmzeit: ca 258
Angleichdruck: ca. 3,0-3,5 har
Figezsit: ra 30-35 8
Figedruck: ca. 3,0-3,5 har

ROSENHEIM

Zum einfacheren Reinigen der Spiegeloberflache und leichterem
Abliisen der Fligeteile werden dig Heizspiegel mit PTFE-Folie (Teflon)
umspannt. PTFE-Spray wird mit in die SchweiBnaht Ubertragen, wirkt
als Trennmittel und darf daher nicht verwendet werden.

Stérke der SchweiBs piegelfolie: 0,1 bis 0,3 mm,

Wichtig ist ein sauberer SchweiBspiegsl {frei von Rickstanden
vorheriger SchweiBungen)! Zur Reinigung der Spiegel signen sich am
besten Leinenlappen, Papiervlies 0.4. {auf keinen Fall synihetische
Fasernl).

Die empfohlene Spiegeltemperatur bezieht sich auf die Heizspisgel-
oberfliche einschiieflich Falie.

Die reale Spiegeltamperatur kann von der Einstellung am Regelgerit
abweichen {durch Folienbespannung und Regelveriuste der Maschi-
nejl Deshaly sollte die Schweiltemperatur direkt am Schweilspiegel
gemessen werden, z.B. mittels eines Temperaturmessgerites mit
Wassfiihlar.

RegelmaRige Probeschweilungen werden empfohlen, mindestens
jedoch nach jedem Wachsel der PTFE-Folie! Zur Uberwachung der
Produktionsqualitat solite des Weiteren in regelmaBigen Abstinden
die Eckbruchfestigkeit der geschweil3ten Eckverbindung Uberpriiit
werden. Gegabenenfalls sind die Schweilparameater entsprechend zu

optimieren.

SchwsaiBraupenbegrenzung (Messer dar Tisch- und Spannplatten):
— Nut-Scher-Verfahren: 20mm

- REHAU Kontur-SchweiBverfahren: 0,2 mm.

Beim alternativen KonturschweiBverfahren wird die austretende
SchweiBwulst so geformt, dass eine nachfolgende Flachenbearbeitung
nicht erforderlich ist {sishe unter 5.: Verputzen dar Schweilinant).

Des Weiteren ist beim SchweiBlen zu beachten:

~ Die SchweiBzulagen sind auf eine Begrenzung von maximal
0,6 mm einzustellen.

— Entfernen der Profilschutzfolie ist nicht erforderlich.

— Die zu verschweiBenden Flachen miissen frei von Beschédigungen
und Verunreinigungen wie z.8. Staub, Fett und 01 und temperiart
sein.

— Daher wird das Verschweil3en innerhalb von 48 Stunden nach dem
Zuschnitt empfohlen.

— Verschweite Rahmen ausreichend auskilhlen lassen, um
Begintrichtigungen dar Schweifinant und das 90°-Winkels zu
vermeiden! Keine beschlsunigte Abklinlung der SchweiBnaht durch
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Druckluft 0.4, da Gefahr der Spannungsrissbildung! Hierzu zahit
auch das Abstellen der geschweiliten Rahmen auf kalte FuBbi-
den.

— Der Abschmelz- und Stauchweq betrdgt ca. 2,5 - 3 mm pro Profil-
seite, Dieser Verlust ist beim Zuschnitt der Profile zu beachten!

Mdgliche Fehlerquellen beim Schweifen:

— Die Temperatur an der Anzeige stimmt nicht mit der Temperatur am
SchweiBspiegel Gberein. Uberpriifung mit ginem Temperaturmess-
gerdt!

— Der SchweiBspiegel kihlt einseitig durch Zugluft ab.

— Die SchweiBparameter (Temperatur, Zeit und Druck) sind nicht in
ausreichendem MaBe aufeinander abgestimmt,

— Die AbkUhlzeit wurde zu kurz gewdhlt,

~ Die Schwaifraupenbegrenzungszulagen sind zu eng singestallt.

— Die zu verschweiBenden Flachen sind verschmutzt oder feucht.

— Der SchweiBspiegel ist verschmuizt.

~ Die zu verschweiBenden Flachen liegen durch falsches Einspannen
oder Zusigen nicht parallel zum SchweeiBspiegel.

I Ausflihriichers Informationen entnehme man der Richtlinie
A 2207-25 des Deutschen Verbandes flir SchweiBtechnik (.
dvs-ev.dg),

Verschweiflen der Profile mit verschweiBbaren Dichtungen:

Maigebend ist das technisch und optisch einwandfreie YerschweiBen

der Dichtungen,

Daher ist zu beachten;

— Anschlagdichtung Fligel:
Geeignete Schweilzulagen mit Messerbegrenzung verwenden!
Einstellung der SchweiBzulagen auf eine Begrenzung von maximal
0,6 mm. Einstellung der Messerbegrenzung: 0 mm.

— Universaldichtung im Blendrahmen und Verglasungsdichtung im
Fliigel: Keine zusitzlichen Mafnahmen erforderlich.

5. Verputzen der SchweiBnaht

Es sind HM-Fraser mit mindestens sechs Schneiden im Umifang
sinzusetzan. Auf sauberes Verputzen der verschweiliten Profile ist vor
allern in den funktionsrelevanten Bereichen zu achten, z.B.

— Ist die Euro-Beschlagsnut der verschweiBten Flligelprofile in der
Art zu verpuizen, dass die Funkiionsfahigkeit des Beschlages nicht
hesintrachtigt wird,

— sind die Dichtungsanlagefkichen in der Art zu verputzen, dass die
Dichtungen rundum sauber an den Profilen anliegen.

Der SchweiBwulst in dan Innenecken {Uberschlag und Glasleistenauf-

ROSENHEIM

lageflachen) muss senkrecht zur RahmenauBenwand entfemt wardan.

Das Ausschlagen mittels Hammer und Stechbeitel ist nicht statthaft,
die Kerbwirkungen kinnen nachtraglich zu Rissbildungen fihren!

Empfohlen wird der Einsatz von rationell arbeitenden Eckenputzauto-
maten, die in einem Arbeitsgang sowohl die SchweiBwulst abscharen
als auch die Rilckstdnde an den Innenecken entfarnen.

Nut-Scher-Verfahren:

Durch ein Abscheren des verbliebenen Schweilwulstes wird eing
sichtbare, gehrungsbetonende Nut iiber der SchweiBnaht in das Profil
gingeschnitten.

REHAU Kontur-SchweiBverfahren:

Der austretende SchweiBwulst wird durch Begrenzungsplatten
(SchweiBraupenbegrenzung 0,2 mm) so geformt, dass eine nachfol-
gende Flichenbearbeitung nicht erforderlich ist. Das (iberschiissige
SchweiBmaterial kann entweder manuell mittels einer Schablone und
ginem Halbmondmesser oder maschinell mit Hilfe des Eckenputz-
automaten entfernt werden. Dieses Verfahren (iberzeugt besonders
bei der Verwendung von kaschierten REHAU Fensterprofilen durch
die gefallige Optik der geschweiBten Ecken, da die Kaschierfolie im
Gehrungsbereich nicht durch eine Nut unterbrochen wird.

Verputzen der verschweiBbaren Dichtungen:
Wal3gebend ist das saubere Anliegen der Dichtungen an der Anlage-
fldche des Profils.

— Universaldichtung als Anschlagdichtung:
Keine Bearbeitung notwendig, optional zur Verbesserung der Optik
maglich.

— Universaldichtung als Verglasungsdichtung und Verglasungsdich-
tung im Flligel:
Dig SchweiBraupe ist entweder maschinell oder mit ginem Seiten-
schneider ohne Schneidfase zu entfernen.

75

oF

— Anschlagdichtung im Fligel:
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Die Hart-PVC-SchweiBraupe der DichtungsfuBanbindung ist
enfweder maschinell oder aufben mit sinem Seitenschneider ohne
Schneidfase, falzseitig mit der Dichtungsnutirase zu entfernen.

6. Spezielle Bauelemente

6.1 Schrégfenster

Mtgliche Winkel: 45° bis 90°.

Gegebenantfalls ist im Bereich der Spitze ein Aushobeln des FIU-
gelfalzes notwendig, um das einwandfreie Offnen des Fensters zu
gewahrleisten. Eventuell durch das Hobeln bedingte Unebenheiten
oder sonstige Beschédigungen sind mit handelsiiblicher Paste
auszubessem und anschlieBend gemas den Reparaturrichtlinien
nachzuarbgiten. Eine ausreichende Auflage der Dichiungen muss
gegeben sein. Fiir Schragtenster sind die einextrudierten Dichtungan
durch einrollbare Varianten 2u ersetzen, da es im Dichtungsbereich zu
Profilemen beim Schweilen kommt.

6.2 Rundhogenfenster

Winimal mdglicher Radius: ca. das Fiinffache der Profilhdhe.

Das Biegen der Profile ist generell mit handelsiblichen Biegeanlagen
mdglich, die Hinweise seitens der Anbieter fir Biegeanlagen sind fiir
das jewellige technische Verfahren zu beachten. Beim Biegen der Pro-
file darf eine Profiltemperatur von 130 °C nicht Uberschritten werden.
Vor dem Biegen ist die Schutzfolia von den Profilen zu entfernen, da
unter Umsténden nach dem Biegen Klebereste der Schutzfolie auf
dem Profil verbleiben kiinnen,

Einextrudierte Dichtungen sind vor dem Biegen zu entfernen, da Dich-
fungen nicht gehogen werden kinnen. Sie werden nach dem Biegen
durch die entsprechenden einrollbaren Varianten ersetzt.

6.3 Reparaturdichtungen

Das Einrollen der Reparaturdichiungan ist nur mit einem speziellen
Handroller, 266828, mdglich. Dies wird durch den Einsatz von mit
Wassar verdlnnten Tensiden wig z B. handelstbliche Splilmittel (ohne
Glycerin oder Glykol!) erleichtert.

Zum Austausch beschédigter Universal- und Anschlagdichtungen
stghen Varianten in EFDM-Qualitit und verschweiBbare Yarianten in
RAU-PREN zum Einrollen am bearbsiteten Profilstab zur Verfligung,
EPDM-Dichtungen werden umlaufend mit einam Ubsrmab von ca. 1%
gingebracht, oben mittig stumpf zusammengestoBen und mit REHAU
EPDM-Klaber 251760 verklebt.

Vor dem Einziehen der Dichtungen miissen die Dichtungsnuten
geputzt werden.

Es ist die Verglasungstabells der einextrudierten Universaldichtung
anzuwenden.

ROSENHEIM

6.4 Festverglasungen/fest eingeschraubte Fliigel

Bei Festverglasungen miissen zur Lastabtragung bei Glasgewichten
{iber 30 kg unabhéngig von der Befestigungsmdglichkeit im Mau-
srwerk die unteren Querstiicke der Blendrahmen armisrt werdan. Die
Armigrung ist in der Art einzusetzen, dass das Gewicht der Verglasung
abgetragen werden kann (siehe auch Detailzeichnungen des jewei-
ligen Profilsystems). Des Weiteren sind die Yorgaben fir den Dampf-
druckausgleich zu beachten.

Fest eingeschraubter Filigel:

— Auf raumseitigen Dichtspalt von 4 mm achten (Flligel mit Schraub-
wingen fixieren, Verglasungsklotz 4 mm als Distanzklotz sinlegen)!

— Schraubabstand: max. 50 cm,

- Auflautbock, 260555, als Distanzklotz einsetzen!

— GroBenbegrenzungen analog Festverglasung.

7. Profile unter thermischer Belastung

Fenster- und Tdrprofile aus PYC unterliegen im allgemeinen unter

thermischer Belastung einer Langenanderung. Dabei (berlagern sich

thermisch bedingte Ausdehnung und Riickschrumpf cer Profile.

Bei Konstruktionen, bei denen die Profile einer besonderen ther-

mischen Belastung ausgesetzt sind, ist daher darauf zu achten, dass

— der Riickschrumpf vermieden wird oder

— sventuell aufgrund des Schrumpfens der Profile auftretende Fugen
ahgedackt werden.

Als kritisch ist der Temperaturbergich oberhalb von 45 °C anzusehen.

Beispiele hierflir sind

~ aubBenliegende Glasleisten,

— der Einsatz von Prafilen in nicht ausreichend klimatisierten Win-
tergérten etc

Im folgenden sind einige Beispiele mit den entsprechenden Manah-

men aufgeflhrt:

~ Glasleisten unter hesonderer thermischer Belastung sind im
Bereich der Gehrungen sowohl an den Gehrungs -(schnitt-)fiachen
miteinander als auch im FuBbersich auf einer LAnge von 10 cm mit
dem Hauptprofil zu verkleben,
Klebstoff flir weille und kaschierte Profile; Cosmopur K1, Waiss
Chemie und Technik.
Ubarschilssige Kleberreste sind mit dem REHAU Reiniger, 252220,
z7u entfernen. Das Ausglasen ist trotz der Verldebung mglich.

— Die Linge von Glasleisten unter besonderer thermischer Belastung
istauf 220 cm begrenzt.

— VerbindungsstdBe von z.B. Verstarkungsprofilen im Wintergar-
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tenbau sind miteinander zu verschweiBen. Ist dies nicht maglich,
ist zum Abdecken der Fuge im Bereich des Stofes das H-Verbin-
dungsprofil 1, 732460, einzusetzen.
Dig obige Auflistung hat keinen Anspruch auf Vollstandigksit. Im
Einzelfall sind bei Profilen unter besonderer themmischer Belastung
geeignete Malinahmen zu ergreifen, um den Rickschrumpf zu verhin-
dem bzw. eventuell auftretenda Fugen abzudecken.
Des Weiteren ist zur Vermeidung von Schiden aufgrund thermischer
Einwirkungen generell zu beachten, dass beim Einsatz von Kopplungs-
profilen, wie beispielsweise H-Verbindungsprofile, die Verarbeitungs-
vorschriften einzuhalten sind. Diese Profile sind ganzflachig mit Silikon
2u verkleben.

8. Verglasen

Durch das Einschlagen der Glasleisten kann besonders bei groB-
en Profillingen das verglaste Hauptprofil aushauchen. Dieses ist
anschlieBend gerade zu richien, damit die Funklion des Fensters
gewdhrleistet ist

Des Weiteren sind die Verglasungsrichtlinien zu heachten.

9. Zusitzliche Yerarbeitungsrichilinien fiir nicht weiie PVC-
Profile

9.1 Lagerung der Profile

Bei nicht weilen Profilen fallen Beschidigungen der Oberfliche wie
2.B. Kratzer oder Schisifspuren deutlicher auf als bei weifen und sind
zutlem schwieriger zu entfemen. Auf korrekte Lagerung und vorsich-
tige Entnahme und Handhabung der Profile ist daher unbedingt 2u
achten!

9.2 Verpulzen der Schweinaht

Bei der Verarheitung von kaschierten Profilen iiberzeugt das REHAU
Kontur-SchweiBverfahren durch die gefillige Optik cler geschweilten
Ecken, da die Kaschierfolie im Gehrungsbereich nicht durch eine Nut
unterbrochen wird.

Bei Anwendung das Nut-Scher-Verfahrans darf die Dekorfolie am
Schnittrand der Nut keinerlei Verletzung aufweisen. Der freilisgende
Untergrund im Nutgrund muss auf der Bewitterungsseite unbedingt
bei allen kaschierten und lackierten Profilen mit einem REHAU Lack-
stift nachtuschiert werden. Der Lackstift ist vor Gebrauch zu schiitteln,
damit sich die Lackpigmente mit Hilfe der Rihrkugeln gut verteilen,

ROSENHEIM

Die Dekoroberflachen nicht weiBer Profile diirfen keinesfalls mit
Schleifpapier 0.8 bearbeitet werden,

8.3 Verarbeitung von Zusatzprofilen

Die Verklehung von nicht weiBen Profilen darf auf keinen Fall mit
ginem Ildsemittelhaltigen PYC-Kleber, wie beispielsweise dem REHAU
PYC-Klgber, 2516860, erfolgen, da dieser die farbige Oberflache
zerstirt!

Zur Verklebung dieser Profile sollte daher ein Isungsmittelireier
Kleber (z B. Cosmofen 515, Fa. Weiss) verwandet werden.

Einwandige nicht weiBe Zusatzprofile mit einer freien Schenkellange
grifder 15 mm dlirfen aufgrund méglicher thermischer Deformationen
im AuBenbersich nicht singesetzt werden.

Um Beschédigungen der Oberflache zu vermeiden, soliten nicht weile
Zusatzprofile nur mit entsprechenden Zulagen aufgeschlagen werden.
Bei der Anwendung von Versiggelungsmassen ist bei allen nicht wei-
Ben Profilen auf dig Vertraglichksit besonders zu achten.

9.4 Biegen

Kaschierte Profile miissen vor dem Biegen mindestens 3 Wochen
abgelagert werden, da sonst mit Blasenbildung zu rachnen ist. Die
Lagerung sollte bei einer Temperatur von mind. 17¢ C und bei guter
Belliftung erfolgen.

Vor dem Biegen sollte durch Probenahme und Erhitzen auf Biegetam-
peratur geprift werden, ob eine Blasenbildung aufiritt. Ist dies der Fall,
miissen die Profile weiter gelagert werden.

9.5 Sonstiges
Vor dem Verschweilen von nicht weiBen Profilen sind diese auf even-
tuelle farbliche Abweichungen zu Uberpriifen.

Bei nicht weiBen Profilen sind zur Yerhinderung eines Warmestaus
und ein dadurch bedingtas Ausbeulen der Profile alle auBsanseitigen
Vorkammern zu beliften {siehe Produktionszeichnungen).

Bei Frasungen mittals Ausklinkfrdse sind bei Folienkaschigrung auf
weifem Grundkdrper die Fasen der Frasung mit sinem Lackstift zu
lackieren.

10. Sonstige Verarbeitungshinweise
10.1 Allgemeine Armierungsrichtlinien

— Armierungsprofile miissen korrosionsgeschiitzt sein,
— Armierungsprofile werden rechtwinklig abgeschnitten und enden
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ca. 1 bis 5 cm vor der Gehrung des PVC-Profils.

— Die Armigrungsprofile miissen in Form und Abmessung auf das
PYC-Profil abgestimmt sgin.

— Armierungsprofile dirfen nicht getrennt werden.

Armierungsprofile sind in Abstanden von ca. 50 cm mit weiben

und in Abstanden von ca. 25 cm mit nicht weien PYC-Prafilen

durch Yerschrauben oder Vernieten zu verbinden, jeweils ca. 5 cm
vom Armierungsende beginnend,

— Bei der automatischen Verschraubung der Armierung darf durch
ein Abkippen des Hauptprofils die Armierung nicht verdriickt wer-
den. Gegebenenfalls sind abstitzende Zulagen einzusetzen.

— Die Lochbohrungen flir den Getriebeschlosskasten und die
Schlosskastenausfrisungen drfen nur auf das unbedingt erforder-
liche Maf} vorgenommen werdean,

10.2 PVC-Kompaktplatten

PVC-Kompakfplatten unterliegen durch inre thermische Durchdrin-
gung einer starken MaBanderung. Deswegen sollien keine festen
Einspannnungen erfolgen und die Streifenbreite nicht mehr als 10 cm
hetragen. Aus diesem Grund sind PYC-Kompakiplatien als Fiillungen
ungeeignet.

10.3 Integral-Hartschaumplatten aus PYC
Integral-Hartschaumplatten aus PVC diirfen nicht fest eingespannt
werden. Die Platten missen sich vielmehr ungehindert ausdehnen
kénnen. Daher kiinnen diese Platten unter Beachten des Ausdeh-
nungsverhaltens zwar als Flillungen fir Fensterelemente wie zB.
Bristungsfelder und Fassaden eingesetzt werden, nicht jedoch als
verklotzte Flllungen fir Fanster und Tiren. Werden die Platien mit
ginem Dammstoff hinterfuttert, ist gin Hinterliiftungsabstand von 4 cm
sicherzustgllen.

11. Lackieren von End- und Abdeckkappen

11.1 Einsatzbereiche des Lacks (Lackflaschchen)

~ Der Lack ist geeignet fir die Beschichtung von RAU-PVC 1302,
1406 und ASA, nicht fiir RAU-PREN.

— Ebenso konnen kleine Beschadigungen der Dekorfolie nicht weifer
Profile repariert werden.

— Umférben von Endkappen und Abdeckkappen flr Entwésserungs-
schlitze.

— Gesignet flr den Innen- und AuBeneinsatz.

11.2 Produkteigenschaften
~ Pigmentierter Decklack auf Acrylbasis.

ROSENHEIM

— Schnelltrocknend.

— Nur bedingt Weich-PVC-fest. Bei nicht geeigneten Materialign kann
8s zur Verfarbung und/oder Anhaftung kommen.

— Gute Lichtechtheit und Witterungsbestandigkeit.

— Der Decklack wird durch Iisemittelhaltige Reinigungsmittel
angeldst, wenn er nicht durch einen 2-K Schutzlack versiegeli ist.
Hierdurch kann es zum Abfarben des Lacks auf Dichtungen o.4.
kommen,

— Lagerfdhigkeit: 2 Jahre im geschlossenen Criginalgebinde.

11.3 Verarbeitungshinweise

— Die Oberflachen von Staub und Fett reinigen.

— Vor Gebrauch des Lacks den Bodensatz gut aufschiitteln. Rihrku-
geln missen hirbar sein

— Optimale Verarbeitung bei Temperaturen von 15 bis 20 °C.

— Staubtrocken nach 1 - 2 Mintuen.

Grifffest nach ca. 2 - 5 Minuten.

~ Weiterverarbeitung nach ca. 25 Minuten.

11.4 Arbeitssicherheit

A

— Leicht entzlindlich.

— Reizend.

— Van Zindquellen farnhalten, nicht rauchen.

— Démpfe nicht einatmen. Nur in gut gelifteten Raumen verwenden,
— Darf nicht in die Hande von Kindern gelangen.

11.5 Entsorgungshinweise
Informationen hierzu finden Sie im Sicherheitsdatenblatt oder fragen
Sie Ihr zustandiges Abfallwirtschaftsamt.

12. Verklebungen mit PYC-Kleber 251660 und 251670

12.1 Einsaizbereiche der Kleber

Die PYC-Kleher 251660 (weiff) und 251670 {ransparent) werden
zum schnellen Yerkleben von Teilen aus weilem PYC-hart in Fen-
ster-Fachbetrieben singesetzt, z.B. zur Verikdebung von Zusatzprofilen
wie Wetterschenkeln, Ablauf-, Schlag- und Rollladenleisten. Flir die
Verklebung statisch tragender Verbindungen ist der Klebstoff nicht
gesignet.
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12.2 Produkteigenschaften

REHAL PYC-Kleber zeichnen sich durch eine gute Temperatur- und
UV-Bestindigkeit aus.

Originalgebinde sind dicht verschlossen und trocken bei Temperaturen
von +15 °C bis +25 °C ohne direkte Sonnenainstrahlung zu lagem.
Die Lagerfahigkeit im ungedifneten Originalgebinde betrdgt ca. 6
Wochen. Im Laufe der Lagerzeit steigt die Viskositét an.

12.3 Verarbeitungshinweise

Die zu verklebenden Flachen sind von Schmuitz, Fett, Feuchtigkeit

und sonstigen Verunreinigungen vorzugsweise mit dem PYC-Reiniger

252220 2u reinigen.

Der PYC-Kleher wird einseitig direkt aus der Tube schlangenfdrmig auf

gine Klebefliche aufgetragen. Die Klebeflichen wertden innerhalb der

offenen Zeit gefligt (maxdmal B0 sek, in Abhangigkeit von Temperatur
und Luftfeuchtigkeil) und bis 2um Erreichen der Funklionsfestigkeit
fnach 2 bis 4 min.) fixiert. Die Verklebung kann nach 16 Stunden
helastet werden. Die Restdurchhértung kann je nach Gegebenheiten
his 2u 8 Wochen dauern.

Des Weiteren ist zu beachten:

Diffusionsklebstoffe kinnen nur Klebespalte < 0,1 mm tberbr{-

cken.

— Die Klebstoffauftragsmenge ist in Abhangigkeit der Materialdicke
zuwihlen, Der Klebstoif kann durchschlagen und sich auf der
Oberflache der Profile abzeichnen.

— PVC-Kleber sind nicht flir die Verklebung folienkaschierter Profile
geeignet. Fiir diese Anwendung ist ein losemittelfreies Klebstoffsy-
stem zu wiéhlen,

— Zur Yerklebung von Formieilen aus PS, ABS oder SAN sind die
PYC-Kleber 251660 und 251670 nicht geeignet.

~ Auftragsmenge bei der Verklebung von Leisten mit einer Klebefla-
chenbreits von 20 mm: ca. 8 g/lfm.

— Bei flachiger Verklebung von PYC-Platten sind Plattenstérken >
3 mm einzusetzen, um einer Welligkeit der verklebten Platten
vorzubeugen.

I

12.4 Arbeitssicherheit beim Umgang mit PYC-Kleber 251660 und
251670

Al

- Leicht entzlindlich.

- PReizend.

— Von Ziindguellen fernhalten, nicht rauchen.

— Démpfe nicht inatmen. Nur in gut gelifteten Rdumen verwenden.
— Darf nicht in dig Hande von Kindsrn gelangen.

~ Die PYC-Kleber 2516860 und 251670 sind kennzeichnungspflichtig

ROSENHEIM

im Sinne der Gefahrstoffverordnung (GefStoffv).
— Weitere Informationen zum Umgang entnehmen Sie dem Sicher-
heitsdatenblatt gemas 41/155/EWG.

13. Reinigen mit PVC-Reniger 252220

13.1 Einsatzbereich des Reinigers

Der PVC-Reiniger 252220 wird als nicht anléisendes Reinigungsmittel
mit Antistatikum zur Reinigung von PYG-hart- und folisnkaschierten
Profilen in Fachbetrieben eingesetzt. Er ist basonders geeignet

zur Reinigung von Staub, Klebstoffresten der Schutzfolie, Fettstift,
Gummispuren, frischem PUR-Schaum, frischen Dichistoffresten sowie
Teer- und Bitumenspritzern.

13.2 Produkteigenschaften

Das eingebaute Antistatikum verhindert wirksam die rasche Wisder-
verschmutzungsneigung der Profilonerflichen.

Bei Verwendung des Reinigers zur Yorreinigung vor dem Auftragen von
Dichtungsmassen kann das eingebaute Antistatikum u.l. die Haftung
negativ besinflussen,

Originalgebinde sind dicht verschlossen und trocken bei Temperaturen
von +15 °C his +25 °G ohne direkie Sonneneinstrahlung zu lagem
Die Lagerfahigkeit im ungedffneten Criginalgebinde betragt ca. 24
Manate.

13.3 Yerarbeitungshinweise
Die Reinigung von trockenen Oberflichen erfolgt mit trockenen, nicht
flusenden und nicht férbenden Tichern aus Zellstoff oder Baumwaolls.

13.4 Arbeitssicherheit beim Umgang mit PYC-Reiniger 252220

A

— Leicht entzlndlich.

— Reizend.

~ Van Zindquellen fernhalten, nicht rauchen.

— Démpfe nicht einatmen. Nur in gut gelifteten Raumen verwenden.

— Darf nicht in die Handa von Kindarn gelangen.

— Der PVC-Reiniger 252220 ist kennzeichnungspflichtig im Sinne der
Gefahrstoffverordnung (GefStoffy).

— Weitere Informationen zum Umgang entnehmen Sie dem Sicher-
heitsdatenblatt gemai 81/155/EWG.
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14. Verklebungen mit EPDM-Kleber 251760

14.1 Einsatzbereiche des Klebers

Der EPDM-Kleber 251760 wird zum schnellen Verkleben von EPDM-
Dichtungsprofilen und -formteilen mit sich selbst oder mit PYC-hart in
Fenster-Fachbetrieben eingesetzt. Er kann in Verbindung mit dem Pri-
mer COSMOPLAST 588 (Fa. Weiss Chemie + Technik GmbH & CO.KG)
2ur Verklebung von Silikon- und TPE-Dichtungen eingesatzt werden,
Das Verkleben der REHAU PREN-Dichtungen ist ohne Primern mig-
lich. Der EPDM-Kleher 251780 zeichngt sich durch eine besonders
kurze Abhindezeit aus und besitzt eine gute Temperatur- und Witte-
rungsbestindigkeit.

14.2 Produkteigenschaften

Der EPDW-Klgber 251750 ist sin schnellhartender Klgber auf Cyan-
acylat-Basis und hértet mit Feuchtigkeit und Temperatur aus.
Aufgrund der relativ niedrigen Viskositét kann der Klebstoff Klebe-
spalte > 0,1 mm nicht {berbriicken.

Verschmutzungen aus ausgehartetem EPDM-Kleber kinnen bedingt
mechanisch entfernt werden,

Originalgehinde sind dicht verschlossen und trocken bei Temperaturen
von +15 °C his +25 °C ohne direkte Sonnensinstrahlung 6 Monate
lagerfahig, bei +6 °C (im Klhlschrank) 12 Monate

14.3 Verarbeitungshinweise

Die Klebeflachen sind zu reinigen (Verschmutzungen, Fette und
Feuchtigkeit entfemen). Dar EPDW-Klgber 251750 wird aus der Do-
sierflasche einseitig tropfenweise auf die Klebefliche aufgetragen. Die
Kleheflachen werden innerhalb der offenen Zeit gefligt und bis zum
Erreichen der Funktionsfestigkeit (ca. 4 sek.) gepresst.

14.4 Arbeitssicherheit beim Umgang mit EPDM-Kleber 251760

Al

Auszug aus der Systembeschreibung

101 42037 R1 vom 30. November 2010
REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

— Reizend.

— Klebt innerhalb von Sekunden Haut und Augenlider zusammen.

~ Dampfe nicht einatmen. Nur in gut gellifteten Rdumen verwenden.

— Darf nicht in die Hande von Kindarn gelangen.

~ Weitere Informationen zum Umgang entnehmen Sie dem Sicher-
heitsdatenblatt geman 91/155/EWG.

ROSENHEIM



V_1.doc

ign 86\42037_zfp_RE

Q:\FenFas\PROJEKTE\101\42037_Rehau_Eurodesi

07-07 / 684

Anlage 3

Blatt

Systemprifzeugnis

Firma

41 von 87

Auszug aus der Systembeschreibung

101 42037 R1 vom 30. November 2010

REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

3.4 Verglasungstabellen

EURO-DESIGN 86
VERGLASUNGSRICHTLINIEN

Die Qualitat eines Fensterelementes hangt weitgehend von der fach-
gerechten Verglasung ab. Daher sind sowohl diese Richtlinian als auch

— die Vorschriften des Glas- baw. Flllungsherstellers,

— die technischen Richtlinien das Instituts des Glaserhandwerkes flir
Verglasungstechnik und Fenstarbau, Hadamar, und

— die allgemeinen technischen Regeln bezliglich Verglasungen

2u beachten.

Allgemeine Verglasungsrichtlinien

Die Verglasung erfolgt nach dem Prinzip der Trockenverglasung, Dabei
werden:

— entweder die Fligel- und Blendrahmenprofile mit verschweiBbarer

Dichtung
— oder die auBenseitig einzuziehende Verglasungsdichiung EPDM

verwendet
Die inneran Dichtungslippen sind bareits an der Glasleiste anextru-

diert. Es sind Glaslgistan einzusetzen, die in ihrer Hihe dem Uber-
schlag des jeweiligen Hauptprofils entsprechen.

(]

Vor dem Verglasen:

— Keine fehlerhaften Scheiben einsetzen, daher Isolierglasscheiben
insbesondere im Randbereich auf Beschadigungen Uberpriifen!

— Vorsicht: Verglasung bei Temperaturen unter 5°C vermeiden.
Bruchgefahr aufgrund der Unterkihlung des PYC's!

— Bei Einsatz der Verglasungsdichiung EPDM sind die SchweiBrau-
pen aus den Dichtungsnuten vollstandig zu entfernen, des Weiteran
soliten die Dichtungsnuten im Eckbereich abgerundet werden. Dies
erlgichtert das Umzishen der Verglasungsdichtung EPDM!

— Werden die Fenster am Bau verglast, darf erst mit den Vergla-
sungsarbeiten begonnen werden, wenn die Fenster eingeputat,
untermauert und von der Bauleitung zur Verglasung freigegeben
sind. Dabei diirfen die Fligel nicht aus dem Rahmen genommen
werden.

— Vorsicht bei Haustlren, welche siner direkten Sonneneinstrahlung
ausgesetzt sind: Keine Fllung mit einer Deckschicht aus PVC
varwendsn!

ROSENHEIM

Wahrend des Verglasens:

- Ausreichende, rundumlaufende Beliiftung des Scheibenrandver-
bundes sicherstellen! Der Zwischenraum zwischen dem Scheiben-
rand und dem Glasfalzgrund muss in jedem Fall mindestens 5 mm
hetragen!

- Die Klotzbriicke 350164 mit Klotzhalterungslaschen wird in den
Glasfalz eingeklemmt,

Verarbeitung der verschweiBbaren Universaldichiung:

Der SchweiBwulst der Dichtung wird nach dem Verschwei3en maschi-
nell oder von Hand entfernt. Der Einsatz von Versiegelungsmasse ist
nicht erforderlich.

Wichtig fiir die Verarbeitung der Verglasungsdichtung EPDM:

- Die einzuziehende Verglasungsdichtung EPDM wird umlaufend
mit ginem Ubermaf von ca. 1% eingebracht. Die Dichtungsenden
werden in der Mitte des oberen Profilguerstlickes stumpf zusam-
mengestoBen und mit REHALU EPDM-Kleber, 251760 verklebt.

Verarbeitung der Glasleisten:

— Die Glasleisten werden vorzugsweise auf Gehrung eingeschnitten.

- Vorsicht: Um Eckspannungen und somit die Gefahr eines Eck-
bruches zu vermeiden, sind die Glhasleisten ohne Uberlinge
zuzuschneiden!

- Zum Einschlagen der Glasleisie ist ein rilckschlagfreier Hammer
fKunststofthammer) zu verwenden!

~ Mussen z.B. bei kleinen Elementen die Glasleisten stumpf
gingeschnitten werden, so sind die entsprechenden Winkel lir
den Zuschnitt aus dar Tabelle ,Ubersicht (iber die Glasleisten® am
verglasten Element zu Uberpriifen.

— Entglasen: Die Glasleisten vorsichtig mit einer angeschliffenen
schmalen Maurerkelle oder mit einem Halbmondmesser heraushe-
beln, dabsi mit der jewsils LAngeren beginnen.

Die Auswahl der Glasleiste ist in Abhdngigkeit von der tatséchlichen
Glasstérke aus den Verglasungstabellen zu entnehmen.

Flir nicht von REHAU gelieferte Fabrikate kiinnen wir nicht gewdhrlei-
sten, dass dia Abstaffelung auch die entsprechende Glaseinspannung
bringt.



V_1.doc

ign 86\42037_zfp_RE

Q:\FenFas\PROJEKTE\101\42037_Rehau_Eurodesi

07-07 / 684

Anlage 3

Blatt

Systemprifzeugnis

Firma

Auszug aus der Systembeschreibung

42 von 87

101 42037 R1 vom 30. November 2010
REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

EURO-DESIGN 86
VERGLASUNGSRICHTLINIEN

Ubersicht iiber die Glasleisten

ROSENHEIM

Glaslaisten mit Art-Hr. Art-Nr. A mitauinil bk
anextrudierten Dichtlippen Weils Kaschiert Gla5le|sten-fs!1rossen-
zuschnitt
GL 6,5 mm 560580 504330 25>
GL 8,5 mm 560281 587008 19°
GL105mm 560590 596810 16°
GL 10,5 mm Stilglasleiste 561720 597070 -
GL 12,5 mm 560311 537008 22°
GL 145 mm 560600 596660 19°
GL 14,5 mm Stilglasleiste 561620 506430
GL 14,5 mm Zierglaskiste 561850 - -
GL 14,5 mm Softline 561145 587145 -
Gl 14,5 mm Rundglasleiste 550090 599090 20°
GL 16,5 mm 560321 596001 17°
GL 16,5 mm Stilglasleiste 543371 573371 -
GL 18,5 mm 560610 506260 15°
GL 18,5 mm Stilglasleiste 543211 573211 -
GL185mm Rundglasleiste 550100 589100 20°
GL 20,5 mm 561063 507063 14°
GL 20,5 mm Rundglasleiste 550180 598360 20°
GL22.5mm 560510 581441 it
GL 22 5 mm Stilglasleiste 561073 507072 -
G 22,5 mm Softling 550120 589120 20°
GL225mm Aundglasleiste 550110 539110 20°
GL 24,5 mm 533040 563040 27
GL 245 mm Softline 541043 - 20°
GL 26,5 mm 560620 596920 1712
GL 28,5 mm 562000 507005 10°
GL 30,5 mm 561520 595600 9°
GL 32,5 mm 533100 563100 9°
GL 24,5 mm 561530 506630 8°
GL 36,5 mm 560660 597660 8°

6 Bei dan angegebenen Winkeln handslt es sich um Nennmalfia. Die tatstchlichan Winkel sind in der Werkstatt im verglasten Zustand zu
{inerpriifen, d.h. die Glasleisten sind exakt sinzupassen.
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Verglasungstabelle fiir Blendrahmen- und Fliigelprofile (Glasleisten WeiB/Kaschiert}

_-----
-----
-----
----
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Verklotzungsrichtlinien

Durch das Verklotzen der Verglasungseinheiten sall das Gewicht der
Scheibe im Rahmen so verteilt werden, dass dieser die Scheibe all-
seits {rdgt. Zudem soll durch das Ableiten der aufiretenden Kréfte ber
die Klotze auf den Beschlag bis in das Mauerwerk eine ungehemmts
Gangbarkeit der Fliigel sichergestellt werden. Durch das Verklotzen
wird des Weiteren eine Berlihrung der Glaskanten mit cem Rahmen
verhindert.

Das Gewicht der Scheibe wird (iber sogenannte Tragkldize auf die
Rahmenkonstruktion (bertragen. Der Abstand zwischen der Glaskante
und dem Rahmen wird durch Distanzkliitze gewdhrlgistet, welche je
nach Fligeldfinungsart auch eine tragende Funkiion tbernehmen
kdnnen.

Zurm Einsatz kommen in der Regel Klotze aus Kunststoff, welche mit
den bei der Verglasung eingesetzten Werkstoffen vertréglich sein miis-
sen. Bei der Verglasung von Verbundglasern (z.B, SF-Scheiben) sowie
Verbund-Sicherheitsglasem, bestehend aus mehr als zwei Scheiben,
ist gin elastischas Klotzmaterial mit ausreichendser Druckfestigheit

{z B. Hérta 80 Shors) einzusetzen, welches den herstellungshedingten
Scheibenversatz ausgleichen kann,

—

Glas

efwa Klbtzléimge

ROSENHEIM

Dimensionierung der Klitze:

~ Soweit fUr bestimmte Glaserzeugnisse oder Verglasungen von den
Glasherstellern nichts anderes vorgeschriebean ist, sollen Trag- und
Distanzkliitze 2 mm breiter sein als die Dicke der Verglasungsein-
heit.

- Die Linge der Kidtze betrdgt Gblicherwsise 80 bis 100 mm.

Die Klotzdicken d sind durch verschiedene Farben der Klditze ge-
kennzeichnet:

Farbe der Klitze
natur baw, braun
rot

grlin

geb

blau

Dicke d in mm

[ A I
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Die Anordnung der Kidtze richtet sich nach der Offnungsart des Flligels. Die Darstellungen zeigen die verschisdenen Verklotzungsarten und die
Lage der Kliiize abhéngig von der Fligeldffnungsart,

Nach dem Verklotzen ist zu priifen, ob sich die Fllgel sinwandfrei Gfinen und schlieBen lassan. Klemmen die Flligel, sind dis Kldtze auszuwech-
seln und die Scheibe ist nochmals 2u verklotzen,

1 1
1l 11 H2 2§ da 2§ ie
11 11 2 02
1 2 1 1 1 1 1
Drehflilgel Drehkippfliigel Festverglasung Kippfligel/Klappfligel

Bei Festverglasungen im Blendrahmen wird empfohlen, das Gewicht der Scheioe (iber mehrere Tragklitze abzutragen. In diesem Fall kinnen bei
Position 1 anstelle eines Kloizes zwei Kldtze direkt nebeneinander angeordnet werden.

Bei Scheiben mit einer Kantenlédnge (ber 1300 mm sind im Fligel zusétzliche Distanzklotze, z.B. im Bereich der Griffolive bzw. der Verriege-
lungen, zu setzen.
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Sprossenfenster:

Die Einzelfelder bei sinem Sprossenfenster sind diagonal in Anlehnung an die Gtfnungsart zu verklotzen.

Es sind alls Scheiben zu verklotzen.

Ofinungsart
[ A4
# .
/, //
5 i ff . Vo
5
i | 1 .
4 /
B -
- - - L
1 [ I I
. i
; g
. .
1. Klotzebene waitere Klotzabenen

Es sind alle Scheiben entsprechend der Offnungsart des Fliigek zu
verklotzen.

ROSENHEIM
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3.6 Entwasserung / Belilftung

Entwasserung und Beliiftung
Blendrahmenentwésserung/Dampfdruckausgleich: Abmessungen der Schlitze und Bohrungen

@

—Die Gffnungen zur Entwésserung bzw, zum Dampfdruckausgleich - Die Frdsungen zur Entwidsserung bzw. zum Dampfdruckausgleich
im Blendrahmen konnen alternativ nach vorne oder nach untan diirfen nicht durch Klotzhriickan, Dicht- oder Klebstoffe verdeckt
singebracht werden. werden.

— Die verschweiBbaren Dichtungen diirfen beim Frésen bzw. Bohren — Bei Entwasserung nach vome sind die auBenliegenden Schlitze bzw.
nicht beschédigt werden. Bohrungen mit Art. 261582 baw. 645594 abzudecken.
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Entwésserung und Beliiftung
Blendrahmenentwisserung/Dampfdruckausgleich: Fenster einfliigelig und mehrfltigelig ohne festen Pfosten

()

= 600

\@/1 —30-50

ca. 30

”4'
ﬁ'
5

[
q\ alternativ
[®
\
\
\
\

= 600
#‘ H—ca. 30
1 R = S VR =
=1 =1
\Mﬂ. k=—30 - 50

ROSENHEIM

Die Offnungen zur Entwisserung bzw, zum Dampidruckausgleich im Blendrahmen kiinnen alternativ nach vorme oder nach unten einge-

bracht werdsn.
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Entwésserung und Beliiftung
Blendrahmenentwisserung: Fenster mit Kampfer oder Pfosten

| | |
| | |
| | |
[ = —a— I
= —— =] |
1| @ || |
| |
| | =600 & - | /@\ }3)\—“

—ca. 30

[ﬁ Bei Fenstern mit mehr als zwei Feldern sind die Frisungen sinngemas in jedem Elementfeld anzubringen.

ROSENHEIM



V_1.doc

ign 86\42037_zfp_RE

Q:\FenFas\PROJEKTE\101\42037_Rehau_Eurodesi

07-07 / 684

Anlage 3 Auszug aus der Systembeschreibung

Blatt 50 von 87
Systemprifzeugnis 101 42037 R1 vom 30. November 2010
Firma REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

ROSENHEIM

Entwasserung und Beliiftung
Dampfdruckausgleich: Festverglasung mit vertikaler oder horizontaler Sprosse

| [ | i |

oo |l el
| < 600 = ca. 30 | 1 —{ t=1ca. 30

g A LA

v-—ao-so \5)/—?‘—30-58
[ i
@y

o

e

—

[@Bei Fenstern mit mehr als zwei Feldem sind die Frisungen sinngeman in jedem Elementfeld anzubringen.
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Entwasserung und Beliiftung
Dampfdruckausgleich: Fliigel mit vertikaler oder horizontaler Sprosse

N

>

<600 . ca 80
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@ Bei Fligeln mit mehr als zwei Feldern sind die Frasungen sinngemas in jedem Fliigelfeld anzubringen.
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Entwésserung und Beliiftung
Druckausgleich fiir Fenster und Fenstertiiren

— +=—130-50 — |=—30-50
<600 <B00 |

2 —=| ~Tca. 30

—

I
—) U L

0 Durch den Druckausgleich wird das Ablaufen von sventuell in den Falzbersich eingedrungenem Wasser unterstlitzt.
Ein Druckausgleich wird bendtigt filr den Einsatz in siner Beansgruchung > 7A (DIN EN 12208),
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3.7 Dichtungen

Allgemeine Verarbeitungsvorschriften
Dichtungen

1
5:3,5

5}1

gy

|
It

e

[@

—Die werksgitig in die Profile eingebrachten Dichtungen werden in
ginem Arbeitsgang mit cen Profilan zugeschnitten und verschweiBt
(siehe auch Verarbeitungsrichilinien EURQ-DESIGN 86).

—Im Falle einer Beschidigung sind die verschweilbaren Dichtungen
austauschbar, Dazu werden die Dichtungsecken aufgebohrt (@ 5 mm
oder Dichtnutfraser), dig Dichtung mit einem Spitzbohrer oder
schmalem Schraubandreher herausgehebelt und anschlieend
herausgezogen. Die Dichtungsnuten sind - speziell im Eckbereich -
50 zuU bearbeiten, dass sich die Ersatzdichtung problemlos einzishen
ldsst,

— Die Ersatzdichtungen aus EPDM sind umlaufend einzuziehen und
oben mittig zusammenzustof3en. Die Enden werden mit REHAU
EPDM-Kleber 251760 miteinander verklebt. Dies gilt auch in Verbin-
dung mit einem Pfosten bzw. Kampfer oder einer Sprosse.

—Beim Einziehen der Dichtungen diese nicht dshnen, sondern mit
einem Uberma von ca. 1% einbringen (stauchen).

Ersatzdichtungen (schwarz/grau):

B fiigelanschiagdichtung EPDM 211728/211738

[ 1] Blendranmenanschlagdichtung EPDM 232871/232881

B\Ierglasungsdicr'rtung EPDM 232901/232911

Im Falle giner Festvarglasung ist im Blendrahmen als Ersatzdichtung
die Verglasungsdichtung einzusetzen.

Falls z.B. aufgrund lingerer Lagerung keine ausreichende Silikonisie-
rung der Dichtung mehr vorhanden ist, kann alternativ Wasser oder
Seifenlauge bzw. Siikonemulsion oder -spray verwendet werden.
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PROFILDRUCK
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T-Verbinder

EURO-DESIGN 86
PROFILDRUCK

Zubehdr fiir mechanische Verbindungen

Mechanischer Verbinder Sprosse 64 ED86 Mechanischer Verbinder Sprosse 64 (Kreuzstol)
Zink-Druckguss Zink-Druckguss

353015 [ 380173 [

= 50 =9 50

Mechanischer Verbinder Pfosten 86 Falzverschraubung ED8S Wechanischer Verbinder Piosten 86 Verschraubung M6 EDBS
Zink-Druckguss Zink-Druckguss

353004 [ 353008 [

&5 50 &5 50
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Mechanische Verbindungen
Blendrahmen ED86 und Pfosten 86 ED86 mit mechanischem Verbinder Pfosten 86 Falzverschraubung

/ Piosten 86 ED86

Frashild 4 oder 4xIS07050-39x19

Frisbild 2 BT86

Nur in Verbindung mit FE::& 353004

Festverglasung

3150 7050 - 4,2 x 38

Blendrahmen ED86

Nur in Verbindung mit T
Festverglasung und bei
allen Kimpferverbindungen.

4 x 8 3 mit 353014 bohren

Rohrarmigrung fiir
Falzverschraubung

ROSENHEIM
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Mechanische Yerbindungen

Kreuzverbindung Pfosten 86 ED86 Falzverschraubung

Frasbild 4 oder
Frishild 2 BT86

Nur in Verbindung mit

Festverglasung

Nur in Verbindung mit
Festverglasung und bei
allen Kimpferverbindungen.

Rohrarmierung einsetzen

Fréshild 4 oder
Fréshild 2 BT86

Nur in Verbindung mit
Festverglasung

Piosten 86 EDBE

4x1807050-39x19

353004

3xIS0 7050 -4,2x 38

4 x 8 3 mit 352014 bohren

4 x93 mit 353014 bohren

3xI1507050-4,2x 38

352004

4x180 7050 -39x18

ROSENHEIM
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Mechanische Yerbindungen

Blendrahmen ED86 mit Pfosten ED8B, Arbeitsschritie Falzverschraubung

ROSENHEIM

Piosten 86 EDB6

Pfostenprofil ablingen und Frésbild 4 oder Frasbild 2 BT86 beidseitiy ~ Pfostenamierung einschigben und verschrauban.
anfrasen.

353004

150 7050
-42x38

Blendrahmen EDBS

WMechanischen Verbinder beidseitig aufschrauben (2 ).

Achsmal anreien (Mogliches Achsmal = 400).
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Mechanische Yerbindungen

ROSENHEIM

Blendrahmen ED86 mit Pfosten ED8B, Arbeitsschritie Falzverschraubung

353014
5| .
Bohrungen fiir mechanischen Verbinder durch je eine Wandung PVC-
Profil und Stahlarmigrung vorbohren (4 x).

150 7050
-39%19

Pfosten in den Blendrahmen ginlegen und verschrauben,

Nur in Verbindung
mit Festverglasung

el
Nur in Verbindung mit Festverglasung und bei allen Kémpferverbin-
dungen Ubarschlagsbereich und Falzgrund mit Siliken abdichten.
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Bohrbild 11 fiir die Falzverschraubung Pfosten 86 ED86 in Blendrahmen und Hiigel
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Mechanischer Verbinder Pfosten 86 ED86
{Falzverschraubung)
353004

Bohrlehre: 353014
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Mechanische Verbindungen
Blendrahmen ED86 und Pfosten 86 ED86 mit mechanischem Verbinder Pfosten 86 Verschraubung MB

/ Piosten 86 ED86

Frashild 4 BT86
353005
Nur in Verbindung mit

Festverglasung
3xI507050-4,2x 38

1 x 8 6,5 mit 353014 bohren
(siehe auch Bohrbild 11)

Nur in Verbindung mit h

Festverglasung und bei
allen Kampferverbindungen.

Blendrahmen ED86

PY¥C-Wandung auf ¢ 12 aufbohren
{siehe auch Bohrbild 11]
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Bohrbild 10 fiir die durchgehende Verschraubung Pfosten 86 ED86 im Blendrahmen

2

6.5

12

ROSENHEIM

Mechanischer Verbinder Plosten 86 ED86
{Duchgehende VYerschraubung)
353005

Bohrlehre: 353014
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Mechanische Verbindungen Fliigel ED86/Sprosse 64/86
Falzverschraubung

Sprosse 64/86

Zuschnittsmal3 Sprosse:
Flligelglasfalz + 6 mm
Zuschnittsmal} Sprossenarmisrung:
Fligelglasfalz - 16 mm

4x150 7050 3919

Frasbild 4

353015

2x150 7050 42x 38

Flligel ED86

4 x @ 3 mit 35014 bohren
oder Bohrbild 12
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Bohrbild 12 fiir die Falzverschraubung Sprosse 64/86 in Blendrahmen und Fliigel

465

485

35

o

ROSENHEIM

Mechanischer Verbinder Sprosse 64/86
{Falzverschraubung)
353015

Bohrlehre: 353014
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Mechanische Verbindungen Fliigel ED86/Sprosse 64/86
Kreuzverhindung Sprosse 64/86

ROSENHEIM

/ Sprosse 54/86

Frésbild 4

Durchgehende Sprosse immer
mit 261801 armieren

| §N

Frasbild 4

4x150705039x13

350173

2x150 705042 x38

beidseitig 4 x @ 3 mit 350235
bohren oder Bohrbild 4

2x150 7050 4,2 x38

350173

4x150 70503913
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Maschinentechnik

Bohrbild 4 fiir den KreuzsioB Sprosse 64/86

- g 275

‘3@ 30.5

455

3B

ROSENHEIM

Mechanischer Verbinder Sprosse 64/86
{KreuzstoB)
350173

Bohrlehre: 390235
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EURO-DESIGN 86
PROFILDRUCK

Bohrlehren

ROSENHEIM

Bohrlehre mechanische Verbindung ED86
353014
T 1
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3.9 Stulpprofil

Allgemeine Verarbeitungsvorschriften
Zweifliigelige Fenster mit Stulpprofil ED86

'N 532505

oben und unten

7 a7 S .

T

auf ganzer Lange

~— 15070494232
g8 =ca 300
mit ¢ 4,5 vorbohren

7777

—— IS0 7050 4,2 %32
e=rca. 300
mit ¢ 4,5 vorbohren

2x 150 7050
42x38

353002 M
353003 ™

3530001
353001 ™

A7

voliflachig
?A—— Kein Verkleben der
Dichtung durch Kleber-

(iberschuf3

=—==— @ 4,5 vorbohren

1507048 42 x 32

e=ca 300
Zuschnittsmal3 Stulpprofil: \ IS0 705042 x 32
Fliigelfalz - 40 mm g =ca. 300
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3.10 Bodenschwelle

Bodenschwellen BT86
Bodenschwelle BT 86 und Blendrahmen ED86

Zuschnittsmaba: Blendrahmen 66 ED86
Bodenschwelle: Elementbreite - 10 mm
Abdeckprofil Bodenschwelle = Blendrahmenglasfalz
Watterschenkel 15: Fliigelfalz - 38 mm

Biirstendichiung 9: Fliigelfalz - 1 mm

Fliigel ED8B

* 248095 mit EPDM-Kleber ;
251760 fixieren

Blendrahmen-
150 7050 auBenkontur
39x38A2
5 H 2 x150 7050
III " ‘ixiSO?O5E) 42x19, mit@ 3,5
_';1 AT mm vorbohren

= 353011
3530121

353010

24805 353013

IS0 7049 4,2x 19 A2 LT K R
e =ca. 300 / e S Bl 3 x 150 7050

mit o 4,5 mm vorbohren // 42x1842

LH 2 x 1507050
421642

350308

353006
353007

2 %150 7050
42x19

'Nzwischen Abdeckprofil 350308 und Schwellenhaltern
sowie zwischen Abdeckprofil und SchiieBteilen
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Bodenschwellen BTB6

Beschlage
Blendrahmen ED8B
Fliigel ED8G
353010
o 353011/
T 353012
S
T -

Schwellenhalter Blendrahmen ED86

[@

—Im unteren Bereich sind am Getrisbe verldngerte SchlieBzapfen
ginzusetzen.

- Die Schlielstlicke fir die Bodenschwelle BT86 B sind zur Boden-
schwelle bzw. zum Abdeckprofil der Bodenschwelle abzudichten.

—In Falle einer Verschraubung des Ecklagers im Bereich der Boden-
schwalle IR st die Schraube mit Silikon abzudichten.

ROSENHEIM
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3.11 Beschlag

Allgemeine Verarbeitungsvorschriften
Beschlage

({0

531
1

Auszug aus der Systembeschreibung

101 42037 R1 vom 30. November 2010
REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

ROSENHEIM

@

~Indie 16 mm Eum—Beschlagnuln kinnen alle handelsiblichen

Beschldge einsetzt werden. Einbauzeichnungen und Bohrlehren sind

vom jeweiligen Beschlaghersteller anzufordam.
~Um die Bedienungssicherheit der Elemente zu gewanrisisten,
ist seitens des Fachbetriebes die ausreichende Befestigung der

ginzelnen Beschlagigile sicherzustellen, gof. unter Einbeziehung das

Schraubenherstellers.

—Bei der Befestigung tragender Beschlagteils B3 (wie beispielsweise

Ecklager und Scherenlager) im Blendrahmen oder Pfostenprofil
mussen durch den Einsatz einer geeigneten Schraube die Aus-
reifkrafte senkrecht zur Flligelebane geman TBDK-Richtlinie der
Glitegemeinschaft Schidsser und Beschldge e V. erreicht werden,
Fir Fligelgewichte bis 80 kg kann die Befestigung der ragenden
Beschlagteile durch zwei bzw. drei PYC-Wandungen ausreichend
sein. Fir Aligelgewichte Gber 80 kg muss dig Befestigung der
fragenden Beschlagteile in die Stahlarmierung oder in andera
geeignete Einschubtgile erfolgen. Tragende Beschlagteile sollten
zushtzlich mit scherentiastenden Elementen wie z.B. Tragstiften
gesichert sein.

~Der Nachweis der Befestigung ist seitens das Beschlagherstellers

L
1l
il

{lr jedes tragende Beschlagteil in Verbindung mit der gewéhlten
Schraube 2u erbringen.

— Dig Anwendung von klemmbaren SchlieBstlicken wird nicht emp-
fohlen. Im Einzelfall ist Riicksprache mit dem Beschlaghersteller zu
halten.

— BeiFligelgrifen > 2,2 m? und Windwiderstandsklasse > B3 sind
BlendrahmenschlieBteile einzusstzen, deren Verschraubung in die
Stahlarmigrung erfolgt.

— Im Rahmen der durchgeflhrten Priifungen erfolgte der Nachweis
der Funkiionsféhigkeit mit Standardeckbandern. Bei Verwendung
von Falzeckbndern ist die Funktionsfahigkeit seitens ties Beschlag-
herstellers nachzuweisen.

— Der Abstand der Verriegelungspunkte EER (Schliefzapfen, Ecklager,
Scherenlager) betrdgt max. 800 mm.

DummaBFIUgel 57:14,5-16 mm

— Dornmaf Fliigel 84: bis 35 mm,
max. Breite Langschilder/Rosstten: 36 mm (AuBenssite)

— Zum Einbau der Beschidge darf eine eventuell notwendige Amie-
rung weder getrennt noch Uber das minimal erforderliche Wal
hinaus geschwécht werden.
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Allgemeine Verarbeitungsvorschriften
Parallelschiebekipptiir
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—Der Sitz der Beschlagteile ist den Zeichnungen der Beschlaghersteller zu entnehmen.
—Die Laufschiene ist auf ganzer Lange zu unterflitiern.
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3.12 Angaben zu den maximalen FlligelgrofRen

EURO-DESIGN 86
GROSSENBEGRENZUNGEN

Allgemeines

[@

Elemente, Festverglasungen

Bei den GréBenbegrenzungen handelt es sich um FliigelauBenmale.
Sie galten, wenn der Abstand zwischen den sinzelnen Lager- baw,
Veriegelungspunkten des Beschlags < 80 om betragt.

Maximalg Fliigelgewichte:
Ofinungsart D/DK: 100 kg
Ofinungsart PSK: 160 kg

Die Angaben der Beschlaghersteller bezlglich der GriBenbeoren-
zungen, der maximalen Fligelgewichte und der Beschlagsverschrau-
hung sind zu beachten, ebenso die Vorgaben der Glashersteller,

Beschlagsbefestigung

Um die Badienungssicherheit der Elemente zu gewahrleisten, ist
seilens des Fachbetrighes dig ausreichende Befestigung der einzelnen
Beschlagteile sicherzustellen, ggf. unter Einbeziehung des Schrauben-
herstallers.

Bei der Befestigung sicherheitsrelevanter, tragender Beschlagteile

fwie beispielsweise Ecklager und Scherenlager) in Blendrahmen- oder
Pfostenprofile milssen durch den Einsatz einer geeigneten Schraube
die Ausreilkrifte senkrecht zur Fligelebene gemal TBDK-Richtlinie
der Gltegemeinschaft Schiisser und Beschidge e V. emeicht werden,
Fiir Fligelgewichte bis 80 kg kann die Befestigung der tragenden
Beschlagteile durch zwei bzw., drei PYC-Wandungen ausreichend sein.
Flir Fliigelgewichte Uber 80 kg muss die Befestigung der tragenden
Beschlagsteile in die Stahlarmierung oder in andere gesignete Ein-
schubteils erfolgen.

[@

Der Nachweis der Befestiguna ist seitens des Beschlagherstellars flr
jedes tragende Beschlagteil in Verbindung mit der gewdnien Schrau-
be 2u erbringen.

Bei FligelgrBen > 2,3 m? und Windwiderstandsklasse > B3 sind
Blendrahmenschliehigile einzusetzen, deren Verschraubung in die
Stahlarmierung erfolgt.

WMaximale Profillinge flir Elemente:

- Profilfarbe WeiB: 4,0 m,
- Profilfarbe nicht Weis: 3,00m.

Ab diesen Profillingen missen die Blendrahmenkopplungen als
Dehnfugen ausgelegt werden. Disse Dehnfugen diirfen durch Zargen,
Stlitzprofile usw. nicht {iberbrlickt werden, Des Weiteren diirfen die
Profile in ihrer Bewegung nicht behindert werden.

Maximale Profillange bei einteiliger Festveralasung:

- Profilfarbe WeiB: 3,0 m,
- Profiltarbe nicht Weis: 2,5 m.

Maximales Scheibengewicht bei einer Festverglasung: 400 kg bzw,
100 kg pro Verglasungsklotz,

Bei Festvarglasungen ist zur Abtragung von Scheibenlasten tber
30 kg das untere Blendrahmenquerstick zu armieren.

Maximale Scheibenlast bei Kdmpferverbindungen: 50 kg pro mecha-
nischen Verbinder.

Scheibenlasten

Bei den Fliigeln 57 in der Offnungsart D-D/K und Flligelbreiten > 1

m ist ergdnzend zu den GriBenbegrenzungsdiagrammen die maximal
zulassige Flligelbreite in Abhangigkeit von der Scheibenlast zu ermit-
teln (siehe Abhildung 8 im Kapitel Statik).
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Windlastzonenkarte

Wieshaden
.
.
Maine
Saarbriicken
H

.
Stuttgart

Einbauhiihe

Die Einbauhthe des Fensters ist definiert als Differenzhohe zwi-
schen Geldndeoberkante und der Oberkante des Blendrahmens des
Fanstars,

Gelandekategorie

Das Gelande ist in 4 Gelandekategorien eingetgilt:

- Inseln der Nordsee beinhalten die der Nordseekilste vorgelagerten
Inseln.

- Kiiste der Nordsee beinhaltet die Kiiste und kilstennahe Gebigte
mit gingr Braita von 5 km landeinwirts entlang dar Nordseskiists.

- Kiiste und Inseln der Ostsee beinhalten kilstennahe Gebiete in
ginem Streifen entlang dar Kiiste mit einer Breite von 5 km land-
simwdrts und die Inseln der Ostsee.

- Binnenland beinhaltet Staditgebiete, Vororte von Stadten, Industrie-
oder Gewerbegebiate, Walder,

Klassifizierung

Die notwendige Klassifizierung eines Fensters ist der nachfolgenden
Tabelle zu entnehmen (Quelle: ift-Richtlinie FE-05/2 Einsatzemp-
fehlungen fiir Fenster und Aufentliren”, Institut flir Fenstertechnik,
Rosenheim, August 2005),

Geltungshereich:

- geschlossene Gebaude mit rechteckigem Grundriss,

- Geldndehdhe < 800 m G. NN,

Windlastzone Windgeschwindigkeit in m/s
1 225
2 250
3 275
4 300

- Einbauhthe < 25 m,

Einbauhthe der Fenstar 0 bis 10 m Einbauhthe der Fenster >10 bis 18 m | Einbauhdhe der Fenster >18 bis 25 m
Geldndekategorie Gelandekategorie: Gelandskategorie

Windlast{ Binnan- | Kliste und| Kiiste der | Inseln der| Binnen- | Kiiste und| Kilste der | Inseln der| Binnen- | Kiiste und| Kilsta der | Inseln der
zone land Inseln der| Nordsee | Nordsee | land Inseln der |Nordsee  [Nordsee |land Insel der| Nordsee | Nordsee
i Ostses Ostsee Ostsee
1 B2-4A-2 |- - - B2-4A-3 |- - - B2-4A-3 |- - -
2 B2-4A-2 [B2-4A-2 |- - B2-4A-3 |B3-7A-3 |- - B2-4A-3 |B3-7A-3 |- -
3 B2-4A-2 |B3-TA-2 |- - B3-7A-3 |B3-7TA-3 |- - B3-7A-3 | B3-7A-3 |- -
4 B2-4A-2 [B3-7A-2 |B3-7A-2 | B3-7A-3 |B3-7A-3 |B3-7A-3 |B3-7A-3 [* B3-74-3 |B4-8A-3 |B4-0A-3 |*
Fiir alle Gebdude auBerhalh des Geltungsbereichas und flir die mit * marlderten Felder ist eine individuelle Festlegung notwendig.
Eigenschat Klassifizierung
Luftdurchssigkeit nach DIN EN 12207
Klasss 1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 1
Maximalar Priifdruck in Pa 1580 300 600 800
Schlagregendichtheit nach DIN EN 12208
Kiasse 1A‘ oa | s | 4 SA‘ 6A ?A| GA’ 9A
Priifdruck in Pa 0 50 100 150 200 250 300 450 600
Windwiderstandsfahigksit nach DIN EN 12210
Klasse Rahmendurchbisgung A= 11150 B (< 1/200) C (= 1/300)
Klasse Priifdruck 1 ‘ 2 2 1 ‘ 5
Priifdruck in Pa 400 800 1200 1600 2000
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Firma

REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

Maximale FltigelgroBen fiir die Fiiigelprofile 57 ED 86
Einfliigelige Fenster D/DK, B5/9A/4

Windwiderstand nach DIN EN 12210

Schlagregendichtheit nach DIN EN 12208

= 2R

Luftdurchlssigkeit nach DIN EN 12207

Profilfarbe: Weils

250 [ o
240 T
22 [EESSESEEEEE
220 p—
210 ,
200 =
180 E
180 =
E 170 =
= s
£ 160
2150 =
T 140 =
s -
= 120 .
120
110 L7
100 L7
4 v
80
70 P
60 - i
50 d :
40 :
DO OO 0 O 0O 0o 0 O o
2BBRERS2R8R233
Fitigelbreite B in cm
Amierung im Fligel | Max, Glasgewicht
X285
233134 [ UKy
X 28X
244508 [ 0k
A 2BATS
244516 2k
BA2BRT
244516 40kg
A1 8x28K2
352515 40kg
35x28x2
‘P | 244526 E ﬂ kg
3% 28%2
| |za453 I 1 Bk
i 411x28%2
352512 12k
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Maximale FltigelgriBen fiir die Flligelprofile 57 ED 86
Mehrfliigelige Fenster D/DK ohne festen Pfosten, B2/9A/4

Windwiderstand nach DIN EN 12210 B2
8A
Schl dichtheit nach DIN EN 12208
s OA it Armiarung 352512
Luftdurchldssigkeit nach DIN EN 12207 4
Profilfarbe: WeiB
250 r — — T
240 1
230
220 <
210 ==
200 7—
180
]
180 1
E 170
c |
£ 160
2 1150
5
= 140
=3
2 130
120
110
100 |~
4 Z
80
b |
70 . //
60 //
50
40
D0 D O O 0 O o O D
Al e e e B0 s D
Fiigelbreite B in cm
Amnierung Im Flugel | Max. Glasgewicht Im schraffiarten Bereich sind die vertikalsn
i 40k Fliigelorofile des Mitelstofes generell je
35x28x%15 40k nach Fligelgrtite mit der Armierung 244506,
g
244506 244518, 352515, 244526 oder 244526 2u
FBR28R15 50k 4
244516 verstérken,
1 Br28x2
359515 40kg
3Hx28x2
244525 E E 75k
35x28x2
el B 75kg
Nx28re
St i ok
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Maximale FltigelgriBen fiir die Flligelprofile 57 ED 86
Mehrfliigelige Fenster D/DK ohne festen Pfosten, B3/9A/4

Windwiderstand nach DIN EN 12210 B3
BA B
Schl dichtheit nach DIN EN 12208
s 94 mit Armierung 262512
Luftdurchldssigkeit nach DIN EN 12207 4

Profilfarbe: Weils

250 TTT]
240
230
220
210
200 p2
190 e
180 poris o
E 170 peacdas
Z 160 ppesasica - -
£ 150 (Lasasss —
£ 140
2130
120
110
100 -~

n

H

th

Fligelh

80

60 -

o 7 !
40

Fltigeloreite B in cm

Armlerungim Fldgel | Max. Giasgewcht I schraffierten Bereich sind i vertikalen Fligelro-
35x28x15 a0kg file des Mittelstolbes generell je nach FlligelgriBe mit
L der Armierung 244516, 352515, 244526, 244536
244516 S0k oder 352512 2u verstirken.
418 x28%2
352515 Ak
[35x28x%2
‘ 244628 75k
35x28n2
244536 @ E 5kg
A x28xn2
[. sz A E ok
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Auszug aus der Systembeschreibung

101 42037 R1 vom 30. November 2010

REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

Maximale FltigelgroBen fiir die Flligelprofile 57 ED 86
Mehrfligelige Fenster D/DK ohne festen Pfosten, BA/9A/4

Windwiderstand nach DIN EN 12210 B4

; ; 8A
Schlagregendichiheit nach DIN EN 12208 OA il Armierung 357512
Luftdurchldssigkeit nach DIN EN 12207 4

Profilfarbe: Weils

250
l

240 i

Fiigelbreite B in cm

Armierung im Fligel | Max, Glasgewicht
FH2BAIS
233134 40k
| 35x28x2
4 244526 75kg
FBr2BrZ
ase | 5kg

AT 2872
mmz . )| ™M

Im schraffierten Bereich sind die vertikalen Fligel-
nrofile des MittelstoBes gensrell je nach Flligelgrtine
mit der Armigrung 244526, 244536 oder 252512 zu
verstarken,
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Systemprufzeugnis 101 42037 R1 vom 30. November 2010

Firma

REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

Maximale FltigelgriBen fiir die Flligelprofile 57 ED 86
Einfliigelige Parallelschiebekipptiir, B4/9A/4

Windwiderstand nach DIN EN 12210

B4
Schlagregendichihait nach DIN EN 12208 9A
4

Luftdurchissigkeit nach DIN EN 12207 |

Profilfarbe: Weis

250
240
230
220
210
200
190
180

E 170

160

150

140

130

120

110

100

9
80
70
60
50
40

Fligelhthe Hin

Max. Glasgewicht
100 kg

120 kg

120 kg
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Maximale FltigelgriBen fiir die Filigelprofile 84 ED 86
Einfliigelige Fenster D/DK, B5/9A/4

Windwiderstand nach DIN EN 12210 Fenster B3
BA
Schl dichiheit nach DIN EN 12208
S/ peenadibpto OA mit Armiarung 252085
Luftdurchlassigkeit nach DIN EN 12207 4

Profilfarbe: Weils

250 —
240
230
220
210
200
190
180

E 170

£ 160 -

@ 45

140 -

2 130
120

110 b
7
100 rae

n

H

Fligelhth

80
70

P4
60 e i
50 =

40 i

Fiigelbreite B in cm

Armigrung im Maximales
Flligel Glasgewicht

BxA2x15
353061 rﬂE —
12542515
| 353065 E n
3Bxd2x2
238570 o

ROSENHEIM




V_1.doc

ign 86\42037_zfp_RE

Q:\FenFas\PROJEKTE\101\42037_Rehau_Eurodesi

07-07 / 684

Anlage 3

Blatt

Systemprifzeugnis

Firma

82 von 87

Maximale FltigelgriBen fiir die Flligelprofile 84 ED 86
Mehrfliigelige Fenster D/DK ohne festen Pfosten, B2/9A/4

Auszug aus der Systembeschreibung

101 42037 R1 vom 30. November 2010
REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

ROSENHEIM

Windwiderstand nach DIN EN 12210 Fenster B2
BA
Schl dichiheit nach DIN EN 12208
S/ peenadibpto OA mit Armiarung 252085
Luftdurchlassigkeit nach DIN EN 12207 4

Profilfarbe: Weils

Fiigelbreite B in cm

Armigrung im Maximales
Flligel Glasgewicht

Bra2xis
353061 r“E =
2742515
| 353065 E &
3bx42x2
2A8570 75k
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Systemprifzeugnis 101 42037 R1 vom 30. November 2010

Firma

REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

Maximale FltigelgriBen fiir die Flligelprofile 84 ED 86
Mehrfliigelige Fenster D/DK ohne festen Pfosten, B3/9A/4

Windwiderstand nach DIN EN 12210 Fenster B3
8A
9A mit Armierung 352085

Schlagregendichtheit nach DIN EN 12208

Luftdurchlassigkeit nach DIN EN 12207 4

Profilfarbe: Weils

250 e
240 3 I
230
220 |
210 |
200
190
180
E 170
160
150
140
130
120
110
100 P
90 i
80 4
70 b
60 // |
50 P I
40 5

Fligelhthe Hin

Fiigelbreite B in cm

Armigrung im Maximales
Flligel Glasgewicht

35x42x15

353061 r=E s
42x42x15

| 353065 E ok

35x42x2

238570 51
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Maximale FliigelgriBen fiir die Fligelprofile 84 ED 86

Mehrfliigelige Fenster D/DK ohne festen Pfosten, B4/9A/4

Auszug aus der Systembeschreibung

101 42037 R1 vom 30. November 2010
REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

Windwiderstand nach DIN EN 12210 Fenster B4
aa
Sehl dichtheit nach DIN EN 12208
i 9A mit Armierung 353065
Luftdurchlassigkeit nach DIN EN 12207 4

Profilfarbe: Weil

250 ‘
240

230
220 §

210 f

200 K

190

180

g 170

160

150

140
130

Fliigelhche H in
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100
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T e
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e Bin
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Fliigelbrei

Armigrung im Maximales
Fliigel Glasgewicht

Bxa2x15
353081 I_EE iy
A2542x15
353065 | I3k

354242
238570 ﬂ g

150

160
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Systemprifzeugnis 101 42037 R1 vom 30. November 2010

Firma

REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

Maximale FltigelgriBen fiir die Flligelprofile 84 ED 86
Einfliigelige Parallelschiebekipptiir, B4/9A/4

Windwiderstand nach DIN EN 12210

B4
Schlagregendichiheit nach DIN EN 12208 9A
4

Luftdurchlassigkeit nach DIN EN 12207

Profilfarbe: Weis

250
240
230
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210
200
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180
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120

110

100
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Fligelhthe Hin

Armisrung im Maximales
Flligel Glasgewicht
42x42x1,5

353065 ﬂ | b
35xd42x2

238570 120kg
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3.13 Schraubenliste

Allgemeine Verarbeitungsvorschriften
Schraubenliste

101 42037 R1 vom 30. November 2010
REHAU AG + Co.,

91058 Erlangen-Eltersdorf

ROSENHEIM

(e Blechschraube mit Linsenkapf nach ISG 7049 bzw. DIN 7981
42x19 A2 Wetterschenkel 15 ED88, 353010
42x32 verzinkt Stulpprofil ED86, 532585
[mmse- Byechschraube mit Senkkopf nach ISO 7050 bzw, DIN 7982
39x13 verzinkt Mechanische Verbindung (Falzverschraubung Kreuzverbindung) mit 350173
39x18 verzinkt Mechanische Verbindung (Falzverschraubung) mit 353004, 352015
3,9 (4,1) x 32 | verzinkt oder chromatiert Ecklager, Scherenlager, Drehbander, Sonderbeschlige
39x28 A2 Endkappe Waiterschenkel 15 EDB6, 352011, 353012
4216 AoNverzinkt Schwellenhalter Blendrahmen 66 ED86, 353008, 353007
: Schwellenhalter Blendrahmen 80 ED86, 353008, 353009
Schwellenhalter Blendrahmen 66 EDB6, 353006, 353007
42x19 A2fverzinkt Schwellenhalter Blendrahmen 80 EDB86, 353008, 353009
Windstopp ED86, 353013
42x32 verzinkt Stulpprofil ED86, 532595
40538 verzinkt Mechanische Verbindung mit 350173, 353004, 353005, 353015
= ; Endkappen fiir Stulpprofil 353002, 353003
Fensterbauschraube mit Senkkopf und Wendelspitze
3,9 (4,0) x 25 | verzinkt oder chromatiert  Getriebe
30x38 varzinkt oder chromatiert Schligfistlicke standard

EURO-DESIGN 86
PROFILDRUCK

Zubehdr fiir m

echanische Verbindungen

Schraube M6 x 100
Stahl verzinkt
248448 [
e 200
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3.14 Zeichenerklarung

EURO-DESIGN 86

PROFILDRUCK

Zeichenerklarung

QO FTRALYT =241 Q¢ EXOONNRRO0NE

Farbe Schwarz

Farbe Grau

Farbe Weil3

Farbe Cremewei3

Farbe Braun

Farbe Karamell

Farbe Griin

Farbe ot

Farbe Silber

Farbe beliebig

Aluminium natur eloxiert

Aluminium presshlank

Kaschierte Ausfiihrung

| ackierte Ausfiihnung
Werpackungseinhgit (Details siehe Artikelarzeichnis)
Wanddicke in mm

Mit verschweiibarer Dichtung

Manuell einzuziehende Dichtung
Rechte Ausfiihrung

Linke Ausfiihrung

Auberstandard, Lisferzeit auf Anfrage 5
Tragheitsmoment in X-Richtung in cm*
Tragheitsmoment in Y-Richtung in cm* l__ »
Mit PYCKleber verkleben

Mit Silikon ahdichten

Mit EPDM-Dichtmasse abdichten

Mit EPDM-Kleber verkleben
Linsenkopf-Blechschraube ISO 7049
Senkkopf-Blechschraube ISO 7050
Senkkaopf-Bohrschraube

Profilumfang in mm

Bohrlehre

101 42037 R1 vom 30. November 2010
REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

ROSENHEIM
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101 42037 R1 vom 30. November 2010
REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf
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4  Wichtige Systemmerkmale

Rahmen
Rahmenwerkstoff
Rahmenprofile

Profilverbindungen

Falzausbildung
Falzdichtung

Falzentwasserung

Druckausgleich

Verstarkung
Einstandsmalf}

Verschraubung

PVC-U/weil}

geprifte Hauptprofile:
Blendrahmen: 532505
Fligelrahmen: 532525
Riegel / Pfosten: 532575
Stulpprofil: 532595
Sprosse: 532295
Bodenschwelle: 350308

Blend- und Fligelrahmen auf Gehrung geschnitten und ver-
schweil3t

T-Verbindung siehe Anlage 3, Blatt 39 — 46
Stulp-Verbindung siehe Anlage 3, Blatt 47
Bodenschwellen-Verbindung siehe Anlage 3, Blatt 48

Falzluft 12+ 1 mm

Blendrahmen:
Aullen: Material TPE, coextrudiert, mit Blendrahmen auf Geh-
rung verschweifdt

Flugelrahmen:

Innen: Material TPE, coextrudiert, mit Fligelrahmen auf Geh-
rung geschnitten und verschweif3t

Stulp:

AuBen: Material TPE, Art.-Nr. 352523, eingerollte Dichtung

im Falz Schlitze 5 mm x 25 mm, Anzahl und Lage nach den
Vorgaben der Systembeschreibung

im Falz Schlitze 5 mm x 30 mm, Anzahl und Lage nach den
Vorgaben der Systembeschreibung

mindestens 10 mm, maximal 50 mm von Schnittkante Kunst-
stoffprofil

Abstand untereinander maximal 500 mm, maximal 50 mm
vom Ende der Verstarkung entfernt
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Systemprifzeugnis 101 42037 R1 vom 30. November 2010
Firma REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

Beschlage
Fabrikat

max. Verriegelungsabstand
Verglasung
Verglasungsdichtung aufen

Verglasungsdichtung innen

Dampfdruckausgleich

ROSENHEIM

geprift mit Roto NT (Roto Frank AG)

PSK geprift mit GU-966/200 mZ (Gretsch-Unitas GmbH)
Drehkippfenster gepruft auf Stol¥festigkeit mit activPilot
(Aug. Winkhaus GmbH & Co.KG)

790 mm
Mehrscheiben-Isolierglas

Material TPE, coextrudiert, mit Fligelrahmen auf Gehrung ge-
schnitten und verschweift;

Sprossendichtung Material TPE, coextrudiert mit Sprossen-
profil

Material TPE, coextrudiert mit Glashalteleisten, Glashalteleis-
ten auf Gehrung gestol3en

unten und oben mindestens 2 Schlitze 5 mm x 25 mm, Anzahl
und Lage nach den Vorgaben der Systembeschreibung



